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Machine pour le traitement d'une nappe, notamment nappe de tissn. 



@ La machine pour le traitement (Tune nappe, no- 
tamment nappe de tissu, pour enlever le liquide en- 
traine par la nappe qui defile, comprend une bande de 
transport (12) pour deplacer la nappe (10) longitudina- 
lement, une boite d'aspiration (28) placee au voisinage 
du chemin transversalement a la nappe pour appliquer 
une aspiration sur une face de la nappe et une conduite 
(44) reliee a une source de gaz (SO) relativement sec, 
chauffe, sous pression, un orifice (46) au voisinage de 
l'autre face de la nappe sert a distribuer une veine de gaz 
contre l'autre face de la nappe. 

Ainsi, le brouOlard chimique est r&luit a un mini- 
mum dans la chambre de lavage, ce qui augmente l'effet 
dei 
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REVENDICATTONS 

1 - Machine pour le traitement d'une nappe, notamment 
nappe de tissu, pour enlever le liquide entrain6 par la nappe 
qui defile, caracterisee en ce qu'eUe comprend un moyen de 
transfert pour deplacer la nappe longitudinalement suivant un 
chemin determine, un moyen d'aspiration place* au voisinage 
du chemin transversalement a la nappe pour appliquer une 
aspiration sur une face de la nappe et une conduite reliee a une 
source de gaz relativement sec, chauffe, sous pression, au 
voisinage du chemin en regard du moyen d'aspiration, et com- 
portant un orifice au voisinage de r autre face de la nappe pour 
distribuer une veine de gaz contre rautre surface de la nappe. 

2 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
la conduite est reliee a une source de gaz sous pression asso- 
ciee a des moyens de sechage et de chauffage du gaz. 

3 - Machine selon Tune des revendications 1 et 2, caracte- 
risee en ce que le moyen d'aspiration comprend une boite 
d'aspiration ayant une fente au voisinage de la nappe. 

4 — Machine selon Tune des revendications 1 et 2, carac- 
terisee en ce que le moyen de transfert comprend une bande 
poreuse pour supporter la nappe. 

5 - Machine selon les revendications 2 et 3, caracterisee en 
ce que Pouverture de la conduite est une fente parallele a la 
fente de la boite d'aspiration. 

6 - Machine selon la revendication 5, caracterisee en ce que 
la fente de la conduite est plus large que la fente de la boite 
d'aspiration. 

7 - Machine selon la revendication 5, caracterisee en ce 
qu'eUe comprend une cloison montee dans la conduite formant 
des passages longitudinaux distjncts qui se terminent en des 
positions espacees le long de la conduite. 

8 - Machine selon la revendication 5, caracterisee en ce 
qu'elle comprend un moyen de montage regtable portant la 
conduite pour deplacer selectrvement la conduite par rapport a 
la nappe. 

9 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'elle comprend une chambre f ermee, une pompe a vide, une 
conduite montee dans la chambre et reliee a la sortie de la 
pompe, la conduite comportant une ouverture debouchant 
dans la chambre, une trappe etant prevue au voisinage imme- 
diat de rouvertuie pour recevoir les produits de sortie, la 
trappe ayant un orifice pour la chambre et une certaine quan- 
tite de Iaine m6talhque etant montee dans la trappe dans le 
chemin de sortie. 

10 - Machine selon la revendication 9, caracterisee en ce 
que la trappe comporte une auge disposee longitudinalement 
par rapport a la conduite. 

1 1 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce 
qu'elle comprend des buses dirigees contre les bords de la 
nappe qui defile et un matelas de laine metalh'que monte sur 
les parois d'un boitier en regard des buses de f aeon a recevoir 
la sortie des buses. 

12 - Machine selon les revendications 9 et 1 1, caracterisee 
en ce que la laine est en acier inoxydable. 



La presente invention conceme une machine pour le traite- 
ment d'une nappe, notamment nappe de tissu pour enlever un 
solvant de lavage contenu dans la nappe qui defile. 

On connait deja une machine de traitement (brevet U.S. 
3.771.952, qui conceme des machines de lavage de produit 
textile travaillant en continu); dans cette machine, la nappe est 
amenee a travers un premier etage de moufllage dans lequel le 
produit est lave* par un solvant liquide pour enlever les impu- 
retes. Des la fin de l'operation de lavage, la nappe est amenee 
sur une boite d'aspiration qui en) eve une certaine partie du 



liquide de lavage, puis la nappe est amenee dans une chambre 
de sechage dans laquelle n enleve le rest de solvant. Cette 
machine donne des resultats satisf aisants, car elie permet de 
secher la nappe plus rapidement et plus f acilement puisqu'une 

5 certaine partie du liquide est enlevee de la nappe avant que 
celle-ci ne penetre dans la chambre de sechage. On a egale- 
ment constate que l'effet de sechage etait augmente si Ton 
reduisait a un minimum le brouillard chimique dans la 
chambre de lavage* 

io La presente invention a pour but de creer une machine 
pennettant de reduire la quantite de liquide restant dans la 
nappe prealablement hnpregnee de liquide, avant que la nappe 
n'arrive dans 1'etage de sechage. 
La machine selon Pinvention est caracterisee en ce qu'elle 

is comprend un moyen de transfert pour deplacer la nappe longi- 
tudinalement suivant un chemin determine, un moyen d'aspi- 
ration place au voisinage du chemin transversalement a la 
nappe pour appliquer une aspiration sur une face de la nappe 
et une conduite reliee a une source de gaz relativement sec, 

20 chauffe, sous pression, au voisinage du chemin en regard du 
moyen d'aspiration, et comportant un orifice au voisinage de 
l*autre face de la nappe pour distribuer une veine de gaz contre 
rautre surface de la nappe. 

L'invention sera illustree a tftre d'exemple et a l'aide des 

25 dessins annexes, dans lesquek: 

-la figure 1 est un schema d'un mode de realisation de 
P invention. 

- la figure 2 est une vue en coupe de la boite d'aspiration et 
30 du conduit de gaz chaud de la figure 1. 

- la figure 3 est une vue en coupe a echelle agrandie de la 
prise de retour de vapeur de la figure 1. 

- la figure 4 est une vue en coupe quelque peu schematique 
d'une realisation du dispositif d'ouverture de jets et des ecrans. 

35 

Comme il ressort de la figure 1, une nappe 10 soit en simple 
largeur soit en double largeur sous forme de tube plat, est 
entrainee par une bande transporteuse 12, d'abord a travers un 
Stage de moufllage; dans cet etage, la nappe est trempee par 

40 un solvant de lavage hquide, projete par une ou plusieurs 
barres de pluverisation 14 entourant la partie superieure de la 
bande 12. Les barres de pluverisation 14 sont constituees par 
des tubes disposes transversalement au-dessus du transporteur 
12 et comportant des orifices diriges contre un parmeau bombe 

45 16 qui transforme les jets de buses en un voile continu 18 de 
liquide qui se depose sur toute la nappe 10 passant endessous. 

Les bords de la nappe 10 peuvent se recourber vers 1'mte- 
rieur en particulier si la bande que Ton traite est un materiau 
retracte. Four assurer que reflet de lavage ou de decapage se 

se fasse au niveau des bords de la nappe, on a une paire de buses 
reglables 20, disposers directement au-dessus de la bande 12 
et de la nappe 10, au voisinage des bords. Les buses 20 sont 
dirigees vers 1'exterieur, legerement vers le bas, contre les bords 
recourbes de la nappe, comme cela ressort le mieux de la figure 

55 4. Les buses 20 sont reliees a une pompe de circulation 22 qui 
distribue un dSbit continu de liquide de lavage sous pression, 
dirigS contre les bords recourbes de la nappe, aplanissant ces 
bords contre la bande transporteuse. Les buses 20 sont por- 
tees par des consoles 23 cooperant chacune avec un meca- 

60 nisme transversal forme de tiges fUetees directrices 24 et 26 
commandees par une poignee 27. La commande de la poignee 
fait tourner les vis directrices qui amenent les consoles 23 et 
les buses 20 a se deplacer par rapport a la ligne mediane de la 
bande transporteuse, pour se regler en f onction de nappes de 

65 largeur differente. 

A la sortie du poste de lavage, la bande transporteuse 12 
amene la nappe 10 sur une boite d'aspiration 28 qui enleve 
une fraction importante du liquide continu dans la nappe. La 
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boite d'aspiration 28 se presente sous la forme d'un conduit 
tubulaire ayant une fente 30 de petite dimension, s'etendant 
essentiellement sur toute la longueur de la boite d'aspiration 
28 disposee transversalement sous le brin superieur de la 
bande 12. La fente 30 de la boite d'aspiration est de l'ordre de 
2 a 3 mm en largeur; cette fente est reliee par une conduite 32 
a un separateur 34 qui recueiDe la plus grande partie du sol- 
vant liquide provenant de la boite d'aspiration. Le separateur 
est lui-meme relie par une conduite 36 a une pompe a vide 38 
qui debouche par Firrterm&iiaire d'une mouffle 40 dans un 
conduit de retour 42 dispose^ au-dessus du transporteui 12. En 
utilisant la boite d'aspiration seulement pour enlever le solvant 
liquide de la nappe, il reste approximatrvement 65% pond6- 
raux du liquide de lavage dans la nappe apres son passage par 
dessus la fente de la boite a vide. Avant son passage sur la 
fente, la nappe pent contenir de l'ordre de trois f ois son poids 
en liquide. Dans la mesure ou la bande doit etre soigneuse- 
ment sechee avant de sortir de la machine et du fait du prix du 
solvant, il est souhaitable de recuperer pratiquement tout le 
solvant et de secher la nappe aussi repidement que possible. 
La quantity de liquide enlevee de la nappe est augmented 
notablement en dirigeant une veine continue de gaz cfaaud et 
relativement sec, de preference des vapeurs de solvant, centre 
la nappe 10, directement en regard de la fente 30 de la boite a 
vide 28. Ce moyen permet un effet de sechage beaucoup phis 
efficace de la nappe puisque le flux concentre de gaz sec qui 
traverse la nappe et passe dans la boite d'aspiration, entraine 
une quantity plus importante de liquide de la nappe que cela 
ne resulterait de l^itOisation de la boite d'aspiration seule. En 
pratique, lorsqu'on utilise seulement la boite d'aspiration, le 
vide qui y regne est extrait du liquide de la nappe ainsi que les 
vapeurs humides, froides, qui se trouvent g6neralement au 
voisinage de la nappe au niveau de la boite. 

Comme cela ressort le mieux des figures 1 et 2, le flux de 
vapeurs seches et chaudes est dirige contre la nappe et dans la 
boite d'aspiration par Fintermediaire d'un tube de distribution 
44, situe au voisinage imm&hat de la surface superieure de la 
nappe 10 et de la bande transporteuse 12, en €tant directe- 
ment en regard de la boite d'aspiration 28. Le tube 44 com- 
porte une fente 46 alignee avec la fente 30 de la boite d'aspira- 
tion. De facon caracteristique. la fente 46 du tube de distribu- 
tion a une largeur de l'ordre de 12 mm, pour £tre sur que la 
fente plus etroite 30 de la boite d'aspiration soit engtobee pour 
aspirer la vapeur seche, chaude sortant du tube 44, avec un 
minimum de vapeur froide, humide. 

Le tube 44 est relie par une conduite 48 au chspositif de 
chauffage 50 qui chauffe les vapeurs de solvant du poste de 
sechage pour les ameoer a une temperature eievee, de facon 
caracteristique de Fordre de 132 a 138° C Dans tous les cas, la 
vapeur seche et chaude est pompee sous pression par un ventJ- 
lateur a travers le conduit 48, a travers la paroi du boltier et 
dans le tube de distribution 44 d'ou cette vapeur sort a travers 
la fente 46. 

Dans un mode de realisation preferentiel, le tube 44 est en 
porte-a-faux de la paroi laterale du boitier et comporte plu- 
sieurs cloisons internes 52, 54, 56 prenant naissance a Fentree 
du tube sur la paroi laterale et allant jusqu'a la fente 46. Les 
cloisons sont expacees Fune de Fautre et sont en parallele pour 
se terminer de facon echelonnee au niveau de la fente, pour 
constituer un moyen assurant la distribution rSguliere des 
vapeurs chaudes. II est clair que s'il n'y a pas de cloisons ou 
ecrans, la veine de gaz chaud tend a etre plus importante au 
voisinage de Fextremite gauche du tube 30 et est moins impor- 
tante a Fextremite droite. L'extremite droite du tube 44 se 
tennine par une paroi d'extremite 58 alors que Fextremite 
opposee du tube est reliee a la paroi du boitier par Finterme- 
diaire de vis 60 traversant les fentes realisees dans la paroi de 
la boite et la paroi de la bride du tube. De cette facon, on peut 



soulever ou abaisser le tube pour modifier le jeu entre la fente 
46 et la bande et la nappe. 

Pour que la boite d'aspiration presente un effet maximum, on 
a prevu une paire de rideaux coniques 61, perfores, pour mas- 

s quer les extremites exterieures de la fente 30 de la boite d'as- 
piration, dans la partie non recouverte par la nappe 10. De 
cette facon, la boite d'aspiration aspire seulement a travers la 
bande et non a travers les extremites de la fente qui restent 
degagees lorsque la bande a une faible largeur. Les rideaux 61 

10 sont enroules sur un cylindre 62 et en faisant tourner cehii-ci, 
on peut tirer les rideaux ou les ramener en fonction de la 
largeur de la nappe qui est traitee. 

En faisant passer la nappe entre le tube de distribution et la 
boite d'aspiration, on enleve plus de solvant de la nappe que par 

15 Feffet de la seule boite d'aspiration et en pratique, la nappe 
quittant la zone de la boite d'aspiration et du tube de distribu- 
tion content par exernple 50% ponderaux de solvant, par 
rapport aux 65 % ponderaux qu'elle contient normalement 
lorsque la boite d'aspiration est utilisee seule. Cela signifie que 

20 la charnbre de sechage aura moins de solvant a enlever que 
darts d'autres cas. Cette reduction de la quantite de solvant 
contenue dans la bande a son entree dans la charnbre de 
sechage diminue la charge de la charnbre de sechage ce qui 
permet de reduire la dimension de celle-ci ou d'augmenter la 

25 vitesse de fonctionnement avec une reduction correspondante 
du temps de sejour de la bande dans la charnbre de sechage. 

La nappe traitee par la boite d'aspiration et le tube de distri- 
bution, est entrained par la bande transporteuse 12 pour etre 
amenee sur un transporteur synchrone 64 si rue dans la 

30 charnbre de sechage qui peut comporter une serie de transpor- 
teurs faisant avancer et reculer la nappe dans une atmosphere 
chauffee qui entraine la volatilisation du solvant restant dans la 
nappe. Cette installation est essentiellement une boucle fermde 
dans laqueDe le solvant est recyle en permanence, en evitant 

35 que le solvant ne puisse sortir de Finstallation. 

Comme Q est souhaitable de conserver Fatmosphere de la 
charnbre aussi seche que possible, notamment en-dessous de la 
partie humide, des moyens sont prevus pour rgdtrire la quan- 
tity de brouillard developpee mecaniquement en-dessous de 

40 cette partie humide. Cela se fait a Faide de la conduite de 
retour 42 (figures 1 et 3). La conduite 42 comme indknte 
precedemment report la sortie de la pompe a vide qui, lors- 
qu'elle est amenee dans la conduite 42, est essentiellement un 
brouillard fortement sature et contenant un pourcentage 

45 important de gouttelettes de liquide. Le brouillard est amene a 
un etat de vapeur par passage a travers un lit de laine metal- 
lique 66 avant de revenir a la charnbre. Comme cela ressort le 
mieux de la figure 3, la conduite 42 comporte une ouverture 
68 en forme de fente dans son cote, pour amener le brouillard 

so dans un canal forme par une cloison de protection 70 suppor- 
tant une auge 72 suspendue a cette cloison sous la fente 68. 
L'auge presente une base 74 en forme de V et une partie 
m£diane contenant le lit 66 de laine m£tallique de preference 
de la laine d'acier inoxydable. U est a reraarquer que le bord 

55 gauche de Fauge est espace de la conduite 42 pour former un 
jeu 76. En pratique, le brouillard distribu6 par la fente 68 
descend d'abord a travers le tit de laine metallique 66 qui 
entraine la condensation d'une grande partie du brouillard. Le 
condensat traverse la laine et est recueilli dans la base en 

60 forme de V d'ou fl est evacue a chacune des extremites pour 
etre coHecte dans la tuyauterie de retour de la machine. Le 
brouillard est ainsi amene a Fetat sec, essentiellement de la 
vapeur, qui traverse alors le jeu 76 est passe dans la charnbre. 
La quantity de brouillard est egalement dinunuee a Faide 

65 des ecrans 80 et 82 (figure 4) montes sur les parois laterales du 
boitier en regard de la buse 20. Chaque ecran est forme d'un 
chassis de support 84 directement monte sur la paroi du boi- 
tier; ce chassis 84 porte un matelas 86 de laine metallique, de 



619531 

preference en acier inoxydable. Le chassis 84 et le matelas 86 
sont disposes de f agon a depasser legerement au-dessus et en- 
dessous par rapport au niveau de la bande transporteuse 12 et 
de la nappe 10, en coincidence avec les buses d'evacuation 20. 
De cette facon, les jets des buses apres que ceux-ci ont deroule 
les bords de la nappe, frappent contre le matelas 86 de laine 
m6tallique, pour reduire efficacement la quantity de brouillard 
mecanique creee. Si les jets etaient diriges directement contre 
une paroi lisse et dure, pes jets rebondiraient sur cette paroi et 



atoroiseraient le liquide en creant ainsi une grande quantite de 
brouillard. En outre, les jets creeraient un bruit important en 
frappant la paroi. Grace au matelas de laine m&allique, on 
reduit non seulement de facon n table de niveau de bruit, mais 
s n diminue Sgalement de facon notable la quantite de 
brouillard developpe, du fait que les jets rencontrent la laine. 
Le solvant des buses reste generalement hquide et est recueilli 
par les conduites de la machine. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The machine for treating a 
web, in particular a 

web of fabric, for removing the liquid carried by the 
moving web, comprises a 

conveyor belt (12) for moving the web (10) longitudinally, 
a suction box (28) 

placed in vicinity to the path transversely to the web in 
order to apply a 

suction onto one face of the web and a pipe (44) connected 
to a source (50) of 

a relatively dry, heated and pressurised gas, an orifice 



(46) in the vicinity 

of the other face of the web is used to dispense a stream 
of gas against the 

other face of the web. Thus, the chemical mist is reduced 
to a minimum in the 

washing chamber, which increases the subsequent drying 
effect. <IMAGE> 



